 Тестові завдання для конкурсу «Кращий токар» 
	1. Допуск – це…

	2. Для обробки чавуну використовують твердий сплав марки:

	3. Ходовий гвинт призначений для:

	4. Кут при вершині різьбового різця для нарізання метричної різьби:

	5. Конус Морзе шпинделя верстата 16К20:

	6. Твердістю називається :

	7. Виліт прохідного упорного різця з різцетримача не повинен перевищувати:

	8. При роботі із в’язкими матеріалами застосовують:

	9. Для свердління на токарному верстаті використовується:

	10. Шорсткістю називається:

	11. Зміщення корпусу задньої бабки при обробці на токарному верстаті застосовується для обробки:

	12. Зовнішня різьба М120х6 на верстаті 16К20 оброблюється:

	13. За якою формулою визначається допуск діаметрального розміру валу:

	14. За якою формулою визначається верхнє відхилення на розмір отвору:

	15. Вкажіть вірну формулу визначення кута повороту верхніх полосків супорта при обробці конусу:

	16. Глибина різання при зенкеруванні визначається за формулою:

	17. В яких одиницях вимірювання встановлюється подача на токарно-гвинторізному верстаті

	18. Для обробки отворів використовується:

	19. Чим більший вміст карбідів у твердих сплавах, тим:

	20. Виберіть матеріал різальної частини токарного різця при чистовій обробці деталі зі сталі:

	21. 


Як визначити задній кут , якщо відомий  кут загострення та передній кут:

	22. Які бувають різці за характером обробки поверхонь?

	23. Чому дорівнює глибина різання t при відрізанні:

[image: p0081]


	24. [bookmark: _GoBack]Ходовий вал призначений для:

	25. З яких наведених матеріалів виготовляються плашки та мітчики:

	26. На які види поділяються різці за призначенням:

	27. Яким штангенциркулем можна перевірити отвір Ø 9,5мм:

	28. Засоби захисту при роботі з від літаючою стружкою:

	29. Яку максимальну кількість мірних пластин можна підкладати під різець:

	30. Робоча частина будь-якого ріжучого інструменту має форму:

	31. Визначте подачу, якщо площа поперечного перерізу стружки складає 2,4 мм2, а глибина різання 6 мм:

	32. Який спосіб кріплення деталей застосовують при обробці зовнішніх поверхонь деталей з попередньо обробленим циліндричним отвором?

	33. Яка з наведених схем установки різців правильна?

[image: ]


	34. Сталлю називається…

	35. Яка з наведених складових сили різання не бере участь в різанні при обробці зовнішніх канавок?

	36. Що означає буква, в середині позначення моделі верстата 1К62?

	37. Посадкою називається

	38. Фасонний різець заточується по:

	39. Стружка надлому утворюється при обробці

	40. З яких наведених  матеріалів виготовляють хвостовики свердел?

	41. Від чого залежить довжина оброблюваного виробу на токарному верстаті?

	42. Від якого приводу здійснюється робоча подача на верстаті 1К62?

	43. Перед початком роботи токар повинен:

	44. Прибирання накопиченої стружки на супорті верстата здійснюється:

	45. При відрізанні заготовок від торця патрону різець повинен знаходитись на відстані:

	46. 


Визначте величину переднього кута, якщо задній кут складає, а кут загострення

	47. Припуск на обробку складає:

[image: Схема1]


	48. На скільки різних частот обертання шпинделя можна налагодити верстат згідно кінематичної схеми коробки швидкостей?
[image: ]


	49. При яких видах обробки, швидкість різання є величиною змінною?

	50. Поверхня заготовки, що утворюється безпосередньо головною різальною кромкою різця, називається:

	51. За конструкцією токарні різці поділяють на

	52. У чому полягає перевага різців з механічним кріпленням перед суцільними?

	53. Яка подача спостерігається при точінні конічної поверхні?

	54. Визначте глибину різання при точінні канавки:

[image: Фрагмент]


	55. При якому співвідношенні L/D застосовуються люнети?  

	56. Величина переміщення точки різальної кромки відносно поверхні різання в одиницю часу в процесі здійснення руху різання називається: 

	57. За якою шкалою вимірюється твердість чавуну?

	58. Чому дорівнює глибина різання при свердлінні в суцільному матеріалі свердлом діаметром 
57 мм?

	59. Вкажіть кількість лімбів на токарному верстаті моделі 1К62

	60. Що є головним приводом токарного верстата?

	61. Який з представлених вимірювальних інструментів, використовують для вимірювання глибини отвору?

	62. Гітара змінних зубчастих коліс токарного верстату призначена:

	63. На скільки поділок потрібно повернути лімб поперечної подачі верстата 1К62 за умови, що D=45мм,d=43,7мм, а ціна поділки лімба 0,05мм?

	64. Що означає буква, розташована в кінці позначення моделі верстата 16К20П?

	65. На якому з варіантів зображено допуск циліндричності?
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	66.  Який вид перерізу представлений на кресленні?
[image: 2]

	67. На скільки груп поділяються тверді сплави за вмістом карбідів?

	68. Вкажіть на вміст вуглецю в матеріалі Сталь 60

	69. На якому з вказаних варіантів здійснюється обробка галтелі?

[image: 3_5]      [image: 3_5]     [image: 3_5]
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	70. Вкажіть призначення вузла верстату, зображеного на рисунку  цифрою 6 :
[image: image1]

	71. На рисунку під номером 2 представлено:
[image: image1]


	72. Яку форму поперечного перерізу мають напрямні поперечних полосків супорта?
[image: image1]


	73. Який з центрів застосовується для обробки конусів?
[image: clip_image002]
а)
[image: clip_image002]
б)
[image: clip_image002]
в)
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г)

	74. Як називається елемент, позначений цифрою 3?

[image: p0028]








	75. На рисунку зображено

[image: ]


	76. Який з наведених люнетів є рухомим?
[image: image13][image: image14]
а)                                     б)

	77. Під цифрою 3 на рисунку зображена…
[image: image16]


	78. В яких випадках застосовується спосіб обробки конусів, зображений на схемі?
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	79. Ціна поділки градуйованої шкали верхніх салазок супорта верстата 1К62?
[image: image19]


	80. Для обробки яких конусів застосовується спосіб, зображений на схемі?
[image: image20]


	81. Як називається ріжучий інструмент представлений на рисунку під позицією а?

[image: image21] 


	82. На якому з варіантів схем обробки фасонної деталі здійснюється обробка фасонним круглим різцем?
[image: image23][image: image24]


	83. Яким Засобом або способом здійснюється обробка фасонної поверхні?
[image: image25]


	84. Як називається вузол, позначений на кінематичній схемі символами a,b,c,d ?
[image: image26]


	85. Яка з наведених передач застосовується для передачі обертів валам, розташованим  під кутом?
[image: 1]       [image: 2]
а)                                     б)

[image: 3]             [image: 4]
в)                                    г)

	86. Передача в називається:

[image: image28]


	87. 
Як називається кут свердла, позначений символом ?
[image: image1]


	88. При роботі зі зливною стружкою слід користуватися:

	89. Напруга місцевого освітлення верстата складає:

	90. Перед вмиканням верстата слід перевірити:

	91. При установці та зніманні деталей вагою 
більше 20 кг:

	92. Перед вмиканням механічної подачі необхідно:

	93. Перед поворотом різцетримача необхідно:

	94. Визначте, за скільки проходів потрібно здійснити зовнішнє точіння циліндричної деталі за умови що, dзаг=67 мм, dдет=47 мм, а довжина деталі L=18 мм:

	95. Визначте на скільки поділок потрібно повернути лімб пінолі задньої бабки, якщо глибина свердління складає 15 мм, а ціна поділки лімба 0,05мм:

	96. Визначте глибину різання при розсвердлюванні отвору, якщо Dзаг=25 мм, а Dдет=43 мм:

	97. Обробка ексцентричних деталей на токарному верстаті здійснюється:

	98.  З якої з наведених причин виникає бочкоподібність при точінні зовнішніх циліндричних поверхонь?

	99. За якою формулою визначається основний час на обробку при точінні?

	100. На якому з представлених моделей токарних верстатів можна встановити деталь, вказану на рисунку?
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Puc. 6.7. Otpesnsie pesust pasauunoi KOHCTPYKIWK:

QN2 — 2NN Yuenswennn TPEnnn MEMAY PE3UOM N DASPEIACMUM MATEPHIAOM, 6 ~ AR NORYUeHUn
TOPUa Y OTPe3aewOR 2€TAAN, 6 — AAR YMEHbWEWHA WEPOXOBATOCTH NOBEPANOCTH, NOAYYEHH!

Horo
nocae

otpeskm

AW W, CNEROBATEALHO, K HHTEHCHBHOMY H3Ha-
WHBAHHIO HAH NOAOMKE HHCTPYMEHTA.
Kanausouunift # oTpestofi peauw caeayer
YCTaHaBAKBATL NON NPAMEIM YIAOM K OCH
o6paGaTiBaemoft 3arotoeku (puc. 6.8, a—
6). YcTanoBka pexyuied KpoMK pesua aa-
we na 0,1—0,2 MM euwe ocH 06pabaTuieae-
MOA 3arOTOBKH MOXET NPHBECTH K ero no-
AOMKC, @ IPH YCT3HOBKE Pexyutefi KPOmKu
Pe3ua HHXKe OCH 3aroTOBKH Ha TOpUE ACTaAN
ocTaetcA HeobpaGoTankbiA BhcTyn. Paccto-
fHWE @ OT TOPUA NPHCNOCOGACHHA AA 3a-
KpenaeHHs NpyTka 40 06paGoTaHKOro Topua
NOCAE OTPE3KH NOAXKHO GbITb MHHHMAALHNM
H Ne NpesulaTL AW3METPAa OTpPe3aeMoro
npytka (puc. 6.8, a). ITpu orpeake xpynkoro

Puc. 6.8. Cnocobu (a, 6, 8) otpe3xu saroto-
BoK.

80

M3TepHala 3aroTOBKa OTJaMuBaeTCR paHb-
itte, uem peseu NOAOAAET K LEHTPY 3arOTOBKH,
8 peayAbTate Yero Ha Topue 3aroTOBKH OCTa-
cTcA euicTYn (6o6uiwka). s noayuenus
POBROTO TOPUA PeXYUYIO KPOMKY Pe3la Bul-
noaxsoT noa yraom 5—10° (puc. 6.8, 6).
Tlocae oTpesku aetasn Nonepeunas Nolava
He BHKAIOMAETCA H NPOH3VOANTCA Cpe3aHue
6OOIWKH Ha 3arotoBke. MOXHO OTpelaThb
DeTanb  H3OTHYTHIM  OTPE3HWM  Pe3UOM
(puc. 6.8, 6), Npn ITOM WAHHAEIL A0ANEH
BPBULATLCA NO 4acoBON cTpeake. A ymens-
Wenus WepoXoBaTOCTH MOBEPXHOCTH, NORy-
UeHHOI NOCAE OTPE3KH, HA 33AHWX BCIOMOra-
TEALHUX NTOBEPXHOCTAX pe3ua 2eaalT Gacku
whpHuoit 1—2 mm. TMonepeuran nogasa npu
NPOPE3aHHWN KAHABOK HA CTaNhHNX AETANRX
Axametpom 20 100 mm pasna 0.05—
0,3 mm/06.

CKOPOCTL Pe3anni Kanavok W OTPe3KH
33rOTOBOK ONPEAEARIT N0 HCXOIHOMY WX
anametpy 8 npepenax 25—30 M/muu (aaf
pe3uoB u3 GucTpopexywnx craneit) v 125—
150 M/MHR (138 TBEPAOCNIABHWX Pe3UOB).

6.3. dpeaeponanne nasos

O6paGoTky Na3os BHNOIHAOT AHCKOBY -
MH K KOHLEBLMH Ppe3amn. luckosumu dpe-
3aMu mMOTyT o6paGaThieatucsl He3la B Ba-
Nax noa cermentHole wnowkW (puc. 6.9)
H NPAMOYFoALHbIE CKBO3HNE Na3u Ha BUIXOL
[lpu Ppe3epoBahu rHe3sa noa cermentiue
WNOHKH MHCTPYMEHTY COOGIL3eTCA Hanpas-
AeHHe MOAAYH TOALKO K UEHTDY BaAa, @ NPH
¢pe3eposanun Na3a Ha BUXOA NPH AOCTHKE:
HHH TPeGyemol rayGunu ¢pese coobutaetca
nocTynateabHoe NepemelleHue BAOAL Ba-
23 — NpoaoAbLNaA Noaava.

Fwesna noa epesnue npuamatuueckue
WNOHKH (Pe3epylnT AByX3yOrMH LINOHON-
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Puc. 2.14. KuHemaTtuueckas cxema Ko-
pobkH ckopocTeit

]2
RS
o0

NPOU3BOJHUTCA C MOMOLLLIO KOPOOKH CKOPO-
cred. Kunemarnieckas uenb KOpoOKH cKOpo-
creil  obecneydBaeT YaCTOTY BpalLeHHs
WNHHAENS N0 FeOMEeTPHUYECKOMY psALY C Bbl-
OpaHHbiM 3HaMeHaTeJeM (.

CrpykrypHasi opmysaa KOpoOKH CKOpO-
cTefl 3aBHCUT OT YHCJA CTyneHed 4acrorhbl
BPALLEHHS WNHHIENA: Z==D|-P2+P3. . .Px, THE
Px — YHCJIO cTyneHeH B KaXXIoH rpynne ne-
penau mexay Banamu. CTpyktypHas dopmy-
Ja (z=12=2-.3-2) KOpoOKH CKOpPOCTEH, KH-
HeMaTHYeCcKasi cxeMa KOTOpOH npuBeseHa Ha
puc. 2.14, yka3blBaeT Ha TO, 4TO KOpoOka
BKJIIOYaeT B ce6a TPH rpynnel nepepay (p, =
=2; pa=3; ¥ p3=2). Lludppamu o6o3Haue-
Hbl YHcJ1a 3yObeB KoJlec, pacnosoXeHHbIX Ha
1, 11, 111, 1V Banax KopoOGKH CKOpOCTEH.

I'paduk H3MeHeHHS 4acTOTHl BpaLleHHS
BaJOB KOpOOKH ckopocted (cMm. pHc. 2.14)
npusefeH Ha puc. 2.15. Yucno BeprtuKasb-
HbIX JIMHHA rpadM¥ka CcOOTBETCTBYET YHCIy

Ban snexkmpodbuzamens
L I I I v

o U
SIS
AN

Puc. 2.15. T'paduk u3meHeHus uacto-
Thl BpallleHHAA BaJIOB KOPOOKH CKOpPO-
cTeH

32

BaJIOB KOPOOKH CKOPOCT€H, UMCJO FOPH3OH-
TajlbHbIX JIMHHIA — YHCJY CTyneHeil 4acToThl
BpaueHus wnuuneasn. Yacrora Bpaienus
LWINHHAEAA U3MEHSIeTCAA OT 1y =25 06/MHH 10
ny2=1095 06/mMuu (cm. puc.2.15) no reo-
merpHueckomy psay ¢ ¢=1,41. Jlyy, coenn-
HAIOWHKH Ha rpadHuke [ABe TOYKH COCEAHHX
BasioB, 0603HayaeT nepejayy ¢ nepeaatou-
HbIM OTHOLIeHHeM u=@™, rie m — YHCJIO
MHTEPBAJIOB, PaBHbIX @ H MNepekpbiBaeMbiX
3TUM J1iy4yoM. Ecsin 1yd oTKNOHsIeTCA BHU3, TO
nepefada noHuxkawowaa (m<<0), ecau
BBEpX, TO nepelaya nosbiwawowas (m<<0).
Ecan n1yd ropu3oHTanbHbli, TO nepeiaTouyHoe
OTHOLLEHHE PABHO eluHHlle (m=0).

2.6. ToKapHO-BHHTOPE3HbIH CTAHOK
mozaeaun 16K20

B Hawe# cTpaHe ¥ 3a py6exxom WIHPOKO
NPHMCHAETCA TOKAPHO-BUHTOPE3HbI CTAHOK
monenu 16K20 npousBoacTBa MOCKOBCKOI'O
CTAHKOCTPOHTEJbHOrO 3aBofa «KpacHblii
nposerapuii» um. A. . Edppemosa.

TexnHyecKas XxapakTepHCTHKaA

Haun6onbluuii auamerp obpa-

6OTKH, MM:

HaA cTaHHHoH . . . . . 400
Hal [OMepeYHbiM cymunop-
TOM: - . . . 200

HanGonbwuit gnamerp obpa-
GaTbiBaeMoro npytka, mm 50
PaccTonnne Mmexay ueHTpaMu,

e . . . . . . 10 1000
1400, 2000

Yacrora BpaulesHds  IUMHH-

neas, 06/MHH . 12,5—1600
[Monaua, mm/06:

NpOAOJbHAR . 0,05—2,8

nonepeyHas . . . . 0,025—1,4
lllar Hape3aemoit pe3b6bi:

METPHUYECKOH, MM . . 05—112

NIOHMOBOH  (4HCI0 HHTOK

Ha 17) 56—0,5

NUHTYEBOH, NMUTUEH . 56—0,5

MOAYJIbHOH (MOAYJb, MM) 0,5--112

MOILHOCTb [J1aBHOTO 3J1€KTPO-
Altaens o9y, . | . . 1D

FnaBubiii npuBon. Ot sjekTpoaBuratens
M1 (N=10kBt, n=1460 06/mMHH) Bpauie-
HHE nepelaeTcd NOCPEeACTBOM KJIHHOpEMEH-
HOW nepenadyu Baay | (nepepatoyHoe OTHO-
weHHe u=d,/d,=140/268), KOTOpbLIA HMeeT
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32, BPAMIAIOWIMHCS LIEHTP IJIsl JIET-
KHUX PAZIMAJIBHBIX  HATPY30K
(10 200 &T):

1 — ropnyc ¢ xsocrosuxom, 2 — yentp,3 —
kpouuka; nodwunnuxu: 4 — paduaavtoul,
& — ynopnoul, 6 — uzosvuaroli

5 1 Konyc Mopse Ne §

aJbHO-YTOPHBIE  POJIHKOTIOMIHNHHKH) .
OceBylo Harpyaky BOCNPHHHMAIOT YNop-
HBI{ TOANIKNHEK § U 3aHUI MroJbYaTHIH
nomuuneuK 6. Kpeiilka 3 BBepTHBaeTCs
B KOpNyC, YIHpaeTcs B TOPel, HapyxKHoro
KOJblia MONILHNHUKA H TaKHM 0o6pa3oM
MO3BOJIsSIeT PeryJIHpoBaTh 3a30p NOJIIHI-
HMKa. PeTpoBhIe YIJIOTHEHHS B KpBILIKE
MpelOXpaHAIoT NOMULUHNHHK OT 3arpsisHe-
HUSl ¥ BHITEKaHHSl CMa3KH.

§ 14. MoBoakosbie ycTpolicTea

Jlns nepenaud BpaulleHHsi OT MINMHEIENS
K 33aroTOBKe, YCTAHOBNEHHOW B LEHTPaXx,
NPHMEHSIOT ~ Pa3JiiiHHe  MNOBOAKOBHE
ycrpoiictea. Tlpocrefilunii U3 HHX — TO-
KapHblii xomytHK (puc. 33). Ilnanmaii-
6a I, 3akpenyeHHas Ha WIMHHAeJe CTaH-
Ka, HMeeT pajualibHH# Na3, B KOTOPHI
BXOIMT OTOCHYTHH XBOCTOBHK XOMYTHKa
3. Bpawasice BMecTe CO IINHHOENEM,
mnanmafba [ yBiekaer 3a coboit XoMy-
THK, a BMeCTe C HUM YCTaHOBJIEHHVIO B
HEeHTpaX 3arOTOBKY.

XoMyTHKH GBIBAIOT H C NPAMBIMH XBOCTO-
BHKaMH; JUlsi paGOThl C HHMM HCHOJb3Y-
JOTCSt TIaHIAKOL! ¢ MaJbLAMH.

PaGora ¢ XOMYTHKOM  mnpeicTaBliger
onpejeNeHHyl0 ONacHOCTb: BO3MOXKHBI
Clyday 3aXBAaTa XBOCTOBHKOM OE€XJbl

pabovuero. Ilostomy B Heasx GesomacHo-
CTM NMPHMEHSIOT NJIaHIIAAOH ¢ 3aLIMTHB-
MU KoxXyxaMmH. PoJib OBOJIKa BRINONHSET
naney (puc. 34, @) nwam nnaska (puc.
34, 6). Uro6bl He MOPTUTH MOBEPXHOCTH
3aroToBKH (neranu) GOJTOM XOMYTHKA,
Ha Hee HAJlEBAOT pa3pesHyio BTYJKy 2
(puc. 35).

Jlnsi corpalielusl BpeMeHH Ha yCTaHOBKY
H CHSITHE XOMYTHKa €ro [esaioT GhiCTpo-

33, 3ATOTOBKA,
LIEHTPAX:
1 — naonwadiba, 2 — nepednuii yentp, 8 —
xomyrux, 4 — 3a0rull yentp, 5 — nuxose

YCTAHOBJIEHHASI B

P\ 3

3arotoBka

BE3OMNACHBIE TJIAHLIIAMBbI:

a— ¢ nosodkosowm nasvyem, 6 — ¢ nosod-
k0808 naanxoti; 1-——naanwatiba, 2 — xo-
myTuk, 3 — noeodok-nasey (usu niaxka)

3ar1oroska
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Puc. 3.11. YcTpo#icTBO LaHTOBBIX MAaTPOHOB
3aBucAT OT oO6pabaTbiBaeMOro npyTka

peMeuleHuH nopawuied TpyObl JienecTKH no-
jalouied UaHrd NoA JAeWCTBHEM CHJ TPeHHs
CKHMaIOTCH H YBEJHUYHBAIOT CHJY ClIENJIeHHs
npy nopaye npyTka.

3axuMHas uUeabHAasd ULaHTa
MOXKeT ObiTb BbITOJIHEHA B BH€ BTYJKH ¢ 3—
6 npyXHHAWMKMH JenecTkamu (puc. 3.12, 8).
Llanra ¢ Tpems senecTkaMu npHMeHsieTCs
npu obpaboTke 3aroToBOK A0 3 MM, C Ye-
ThipbMa — 10 80 MM M ¢ LIeCTblO — CBblllE
80 MM. Yroa npdH BepllHHE KOHYCa IlAHTH
o6biuHo 30°.

Ha puc. 3.12, 6 nokasana 3a)xumHas
llaHra co cMeHHbIMH BKJaanablwamu. [lepep
00paboTKOH NpyTKa ApYyroro ceueHus ocnab-
JSAIOT BHHTbl 3, YCTaHaBJIMBAIOT BKJaJlbl-
iy / Hy)XHOro npodu/as v pasmepa, OpH-
EHTHPYA HX Mo WTHdTam 2.

Hna o6paboTKu 3aroTOBOK MaJioro Aua-
MeTpa NpPHMEHSIOT 3a’KHMHble pa3beMHble
uaHru (puc. 3.12, 2), y KOTOpbIX pa3BeeHue
KyJauykoB  ofecnedydBaercs  NPyKHHAMH.
B HekoTOpbIX cjyuyasix NpUMEHSAIOT pa3bem-
Hble [laHTH CO CMEHHbIMH BKJaJblllaMH
(puc. 3.12, 0), dopma U pa3mepbl KOTOPbIX

(puc. 3.12, e).

MemGpaHnHbie narpoHnl. Mx npumensior,
ec/qH HeoOXoAMMO MnpoHu3BecTH 006paboTKy
naprtuu aeraJeii ¢ 6o/ee BbICOKOH TOUHOCTBIO
LEHTPHPOBaHHA.

B MeMOpaHHOM naTpoHe
pox koBoro tuna (puc.3.13, a, 6)
obpabaTtbiBaemMylo 3aroToBkKy / yCTaHaBJH-
BAIOT ME)/AY TOpLAMH BHHTOB 4, KOTOpbie
yepe3 PpOXKH 3 cBsi3aubl ¢ MeMmOpaHoO# 2.
[Ipu nporube memOpaHbl B CTOPOHY 3aro-
TOBKH | KOHUbI POXKKOB 3 ¢ BHHTamu 4 pac-
XOASITCSE H OCBOOOXKJAOT 3aroToBKYy, a NpPH
CHSITHM Harpy3ku ¢ memOpaHbl 3aKpemasior
ee. Hacrpoiika narpona Ha pa3mep 3aro-
TOBKH W YCHJIeHHe 3a)XXuma peryJupyercs
nepeMeileHHeM BHHTa 4.

Mem6GpaHHbBe NMaTpPOHB ua-
WeyYyHOTro THNa MO3BOJSAIOT 3aKpenJaTh
3aroToBKy 3a BHyTpeHHwIO (puc.3.13, &)
H 3a HapyXxHy (pHc. 3.13, 2) MOBEpPXHOCTH.
3akpensiende 3arotoBKH B 060OHX cJayudasx
NPOU3BOAKTCH C NOMOILbI0 Mem6Gpaubl [ npH
3aTsKKe BHHTA 2.

8

Puc. 3.12, OcHoBHBlE THINBI LAHI QJIA TOKApHbIX CTAHKOB:

a — nojpaiouias, 6 — 3aXKUM CO CMEHHBIMU BKNaAbilaMH, 8 — 33)XXHMHad UeJibHasd, ¢ — 3aXHWMHadA pa3beMHad,
J — cMeHHble BKJjaJbllliHu nadr, € — (pOprl OTBepCTHﬁ MOAZIOWHUX ¥ 3aXHUMHBIX LaHr
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